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Zentrumschleifmaschine “Z|ZAMAG

Ausgangslage

Auch die modernste Rundschleifmaschine ist nicht in der Lage einen Aussendurchmesser genau zu
schleifen, wenn die Zentren eine schlechte Rundheit aufweisen. Unsere Zentrumschleifmaschine - System
FISCHER - hilft Ihnen, diese Aufgabe zu l6sen.

Verwendung

Die ZAMAG Zentrumschleifmaschine ZSM garantiert eine Rundlaufgenauigkeit von 1um - auch bei
unrunden Werkstticken. Der leichte Aufbau und die benutzerfreundliche Bedienung der Maschine gestattet
das Arbeiten ohne grosse Fachkenntnisse.

Besonderheiten 4 Schwenkbarer Schleifkopf: N

Mit dem schwenkbaren Kopf
lasst sich der Schleifwinkel

zwischen 0° und 90° einstellen

Spannen der Werkstiicke im Spannfutter:
Mit Hilfe der drei verstellbaren Pinolen kdnnen
auch Werkstlicke mit ungenauer Mantelflache

30° 45° 60° 90°
eingespannt und ausgerichtet werden % % % %
k o /)

K Schweizer Qualitat: \
- stabiler Gussstander
(spannungsfrei)

- Schlitten mit Rollenfiihrungen

«

\_ /

/ Hochste Prazision: \

Die Maschine erreicht / \
eine Rundlaufgenauigkeit Mit viel Erfahrung zum optimalen Resultat:
von 0.001mm

Schleifprinzip:

1. Drehbewegung des Schleifkdrpers
2. Hubbewegung des Schleifkdrpers
3. Drehendes Werkstiick

Resultat:

Ein Kreuzschliff mit Oltaschen, in denen

der Olfilm beim Rundschleifen zwischen
Qen Spitzen erhalten bleibt
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Bezeichnungsschlussel

“Z|ZAMAG

ZSM

-IM6/-/1000

SP

150

- AB

Maschine:
Zentrumschleifmaschine manuell = ZSM
Zentrumschleifmaschine Halbautomat = ZSH
Zentrumschleifmaschine Automat = ZSA

Spindel:
Motorspindel (n = 60'000 U/min) = M6
Motorspindel (n = 80'000 U/min) = M8
*Luftspindel = P
*Hochfrequenzspindel = HF

Werkstiicklange:
1'000 mm
1'250 mm
1'500 mm
andere Langen auf Anfrage

Werkstiickaufnahme:
*Préazisions-Spannfutter = SP
*Linette = LM

Werkstiickdurchmesser:
max. Spann-g (SP) = 150 mm
max. Spann-g (SP) = 180 mm
max. Spann-g (LM) = 2200 mm

Optionen:
Staubabscheider = A

Motorische Querverstellung
des Schleifkopfs = B

Abstlitzung der Gegenspitze = C

Motorische vertikale Verstellung
der Gegenspitze = D

*Legende:

LM = Lunette mit Antriebsspitz

P = Die Luftspindel wird nicht mehr geliefert

SP = Antriebsaggregat mit Prazisions-Spannfutter und festem Spitz

HF = Die Hochfrequenzspindel wird nicht mehr geliefert

Halbautomatische Zentrumschleifmaschine: siehe Produkt-Flyer ZSH
Automatische Zentrumschleifmaschine:

siehe Produkt-Flyer ZSA
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Maschinenaufbau “Z|ZAMAG

Auf den folgenden Seiten werden die Grundmaschine, Ausristungsmoglichkeiten, Optionen und das Zubehor
detailliert erklart.

Gerne beraten wir Sie und helfen lhnen, die richtige Ausfuhrung fiir Ihre Bedurfnisse und Ihre Werkstiicke zu
finden!

manuell ZSM
Steuerung ||
halbautomatisch ZSH
automatisch ZSA
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Grundmaschine “Z|ZAMAG

Merkmale:

- Stabiler Gussstander (spannungsfrei)
(fir Werksticklangen bis 1°000mm)

- Schwenkbarer Schleifkopf (0° - 90°)

- Schlitten mit Rollenfihrungen

- Querschlitten (verstellbar mit Handrad)

- Hubschlitten (verstellbar mit Hebel)

- Verstellbare Abrichteinheit

- 2 vertikale Schlitten flr Ausristung
(verstellbar mit Kurbel)

- Messuhrstander Uiber die ganze Lange

- Automatische Hubbewegung des
Schleifkopfes

- Maschinenleuchte

- Elektrische Ausristung

- Farbe: RAL 3003 (Rubinrot)

Standardzubehor:

- Maschinenfliisse mit Nivelierschrauben
- 11 Hydraulikol

- Trichter-Set

- 1x Abrichtdiamant @6

- 10x Schleifstifte @12 (Korund, 100)

- Spannzange @6 fir Spindel

- Gabelschlissel-Satz flur Spindel

- Messuhr 0.01mm

- Konusverlangerung MK4

- Konustreiber fir MK4

- Konusreiniger fur MK4

- Fettpresse

- Inbussschlissel-Satz (2 — 8 mm)

- Gabelschlissel-Satz (13, 17, 18, 19, 22)
- Magnetwasserwaage

- Schlissel fir Elektrokasten

- 2x Ordner mit Bedienungsanleitungen
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Ausrustungen “Z|ZAMAG

Motorspindel M6

Motorspindel mit einer Drehzahl von n,,,= 60'000 U/min.
Diese Spindel eignet sich besonders fur das Schleifen
von sehr kleinen bis mittelgrossen Zentren. Sie verfugt
Uber fettgeschmierte Kugellager (dauergeschmiert). Am
Maschinensockel ist eine Druckluftaufbereitung fur die
Sperrluft angebracht. (bendtigter Druck: 2 bar)

Eckdaten der Motorspindel M6:

- Leistung: 500 W

- Drehmoment: 8 Ncm

Motorspindel M8

Motorspindel mit einer Drehzahl von n.,,,= 80'000 U/min.
Dank der internen Wasserkihlung eignet sich diese
Spindel sich besonders fiir das Schleifen von grossen
Zentren im Dauerbetrieb. Sie verfiigt tber Luft-Ol
geschmierte Kugellager. Die dafir benétigte Druckluft-
aufbereitung ist am Maschinensockel angebracht.
(bendtigter Druck: 2 bar)

Eckdaten der Motorspindel M8 mit Wasserkuhlung:

- Leistung: 1000 W

- Drehmoment: 12 Ncm
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Ausriistungen “Z|ZAMAG

Prazisions-Spannfutter SP

Spezial-Spannfutter fir das Schleifen von Werkstlicken
mit ungenauer Mantelflache. Der Rundlauf kann mit den
drei verstellbaren Pinolen eingestellt werden.

Dies ermoglicht das Zentrumschleifen z.B. direkt nach
dem Harten der Werkstlicke, ohne diese zuerst
vorzuschleifen.

Es stehen zwei Grossen zur Verfigung:

- SP@150 -> fir Bauteile mit max. Spann-g150mm

- SP@180 -> fiir Bauteile mit max. Spann-g180mm

Antriebsaggregat AA

Antriebselement flr das Spannfutter. Aufgrund der
Drehbewegung des Werkstiicks wahrend dem Schleifen
kann der genaue Rundlauf des Zentrums gewahrleistet
werden.

Die Grosse des Antriebsaggregates (AA@150 oder
AAg180) muss der Grosse des Spannfutters SP
entsprechen.

Fester Spitz FS

Als Gegenspitze fir das Schleifen der Werkstliicke mit
Antriebsaggregat und Spannfutter dient der feste Spitz.
Dieser ist standardmassig mit einer HM Zentrierspitze
231.6mm / 60° / MK4 ausgerustet.
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Ausriistungen “Z|ZAMAG

Liinette LM

Die Linette wird fir die Spannung von Werkstiicken mit
genauer Mantelflache eingesetzt. Um einen genauen
Rundlauf im Zentrum zu erhalten, missen die Teile
zwingend vorgeschliffen sein. Dank des Schwenk-
supports lasst sich die Linette 6ffnen, so dass die Teile
von der Bedienerseite eingelegt werden kénnen. Zudem
besitzt die Linette einen einschwenkbaren Zentrierspitz,
welcher das Ausrichten der Werkstiicke sehr erleichtert.

Die Linette ist fir Bauteile mit einem max. Aussen-
2200mm geeignet.

Antriebsspitz AS

Als Gegenspitze fir das Schleifen der Werkstiicke mit
LUnette wird der Antriebsspitz verwendet. Dieser dient als
Antriebselement flur die Werkstiicke (mittels Drehherz).
Standardmassig ist der Antriebsspitz mit einer HM
Zentrierspitze 31.6mm / 60° / MK4 ausgerdistet.
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Optionen “Z|ZAMAG

Staubabscheider

Die mobile Industrie-Kleinfilteranlage saugt Schleifpartikel
und Schleifstaub wahrend dem Abrichtvorgang ab und
filtert die austretende Luft in mehreren Stufen. Der
Staubabscheider verfiigt Uber eine Vorfiltermatte, einen
Partikelfilter und einen BAC Filter mit Aktivkohle. Die
Anlage ist auf Rollen montiert, so dass sie jederzeit
umplatziert werden kann.

Motorische Querverstellung

Mit der motorischen Querverstellung kann der
Querschlitten nicht nur per Handrad, sondern auch per
Knopfdruck verstellt werden. Dies ist nitzlich, wenn z.B.
grosse Werkstiicke von oben mit dem Kran im
Spannfutter eingelegt werden und daher der Schleifkopf
weggefahren werden muss. Zudem ist ein fester und ein
verstellbarer Sensor angebracht, damit nach dem
Teilewechsel die Schleifposition wieder angefahren
werden kann.

Abstiitzung der Gegenspitze

Bei schweren Werkstlicken (tUber 100kg) wird eine
Abstitzung der Gegenspitze eingesetzt (fester Spitz FS
und Antriebsspitze AS).

Motorische vertikale Verstellung der Gegenspitze FS
Anstelle des Handhebels kann die feste Gegenspitze FS
motorisch verstellt werden. Die Bedienung erfolgt Gber
Fussschalter. Der Verstellbereich wird durch Initiatoren
eingestellt. Das Antriebsaggregat ist mit einer
Sicherheitsschaltleiste ausgestattet.

Verlangerung

Die Standardmaschine ist fur eine Bauteilldnge von
1'000mm  ausgelegt. Wenn langere  Werkstlcke
geschliffen werden missen, kann der Maschinensockel
mit einer Verlangerung ausgerustet werden.

- Verlangerung 250 -> fir Bauteillangen bis 1'250mm

- Verlangerung 500 -> fir Bauteillangen bis 1'500mm

(andere Bauteilldngen auf Anfrage)
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Zubehor

“Z|ZAMAG

Spannzangenaufnahme

Fir sehr kleine und kurze Bauteile, kann die Spann-
zangenaufnahme mit BT32 Spannzangen eingesetzt werden.
Diese Aufnahme wird, wie ein normales Bauteil, zwischen
Spannfutter SP oder Linette LM und Gegenspitze eingespannt
und ausgerichtet.

Zentrierspitzen

Folgende Zentrierspitzen mit Abrickgewinde kénnen im festen
Spitz FS oder im Antriebsspitz AS eingesetzt werden:

- HM Vollspitz 231.6mm / 60° / MK4 (standard)

- HM Vollspitz g52mm / 60° / MK4

Schileifstifte: (andere Dimensionen und Kérmungen auf Anfrage)
- Schleifkérper: @8x30mm / @12x25mm / 12x30mm

- Schleifdorn:  @6x40mm (oder 1/4")

- Winkel: 60°

- Kérnung: Korund 100 (CBN oder Diamant auf Anfrage)

Spannzangen fiir Schleifspindel: (andere Durchmesser auf Anfrage)
- g3mm (Typ: ER11-UP D3) zu Motorspindel M6 / M8
- g6mm (Typ: ER11-UP D6) zu Motorspindel M6 / M8
-p1/4" (Typ: ER11-UP D6.35) zu Motorspindel M6 / M8

Messuhren:

- Messuhr @37 / Messweg: 0.8mm / Auflésung: 0.01mm (standard)
- Messuhr @37 / Messweg: 0.8mm / Auflésung: 0.01mm (Zoll)

- Messuhr @37 / Messweg: 0.4mm / Auflésung: 0.002mm

Abrichtdiamant:
- Dorn g6mm, Diamantgrosse: @5x8mm, Typ: ST3
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Technische Daten “Z|ZAMAG

Abmessung Maschine: (ZSM-M6-1000-SP150)

~1015
' The | 8
g 2 8 | .
- [ee]
-
i
UL ik 2
g76 = 636
657
Abmessung Verpackung:
Holzkiste L x B x H =230 x 135 x 140 cm
Gewicht: (abhingig von der Maschinenausfiihrung)
- Zentrumschleifmaschine: ca. 850 kg
- Zentrumschleifmaschine mit Zubehor: ca. 900 kg
- Zentrumschleifmaschine mit Zubehér und Verpackung: ca. 1'200 kg
Elektrischer Anschluss: (andere Spannungen auf Anfrage)
Standard: 3x400V + N + PE / 16A/ 50Hz
Grosstmogliche Werkstiick-Abmessungen:
mit Spannfutter SP@150 mit Spannfutter SPz180 mit Linette LM

@420

10-300

130
160

17025
A
1000-1500
| 80 20 135

1000-1500
1000-1500
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ZELLER AUTOMATIK AG
Bernstrasse 52
CH-4923 Wynau
+41 62 926 60 50
+41 62 926 60 59
mitracon@zamag.ch
www.zamag.ch swiss technology




